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 معرفی 

های آلومینیوم و  ساختار اصلی بدنه نگارک از پروفیل  .باشدمی  مترمیلی  700در    460  ناحیه کاریدارای ابعاد    رسامروبو لیزر نگارک، سری  

طراحی و ساخت این دستگاه موجب شده تا دستگاه در طی زمان با دوام و بدون تغییر شکل باقی  نحوه  های اکرلیک تشکیل شده است.  ورق 

   ، و از دقت بالایی برخوردار باشد.مانده

 سیستم عاملو  است که از فریمور    مجهز  Atmelبه پردازنده  است که    Makerbase®ساخت شرکت  رسام  سری  کنترلر روبو لیزر نگارک  

GRBL 1.1F  استای مناسب برای کاربران حرفه  ، و کند پشتیبانی می  . 

تواند دما را در محدوده استاندارد برای مدت طولانی کنترل کند،  می  لیزر  اطمینان از میزان کاهش توان و اطمینان از اینکه هر ماژول جهت  

ها به توان از این ماژول. در نتیجه میاندگذاشتهسر   های سختی را پشتهای لیزر دیود استفاده شده در روبو لیزرهای نگارک، آزمایشماژول

   هزار ساعت برسد.   10طور مداوم و بدون محدودیت زمانی استفاده کرد. فناوری این لیزرها موجب شده تا عمر موثر دیود لیزر آنها به بیش از  

 وات7.5 ن توا

. عمق داردبرای حکاکی و برش    یتوان مناسب و قدرت زیادفوکوس قابل تنظیم است و این نوع دستگاه،  با  وات دارای لنز    7.5ماژول لیزر  

درصد توان خود در   100تواند به طور مداوم از برای زمان طولانی میلیزر . این نوع برسدمیلی متر   3تا  1.5 تواند بهمیحکاکی در این نوع 

 . داردمتر را میلی  8تا  3 ضخامتهای چوبی با تختهو در صورت استفاده از جریان هوای فشرده کمکی قابلیت برش برش استفاده کند  

 وات  15توان  

عمق حکاکی   . داردبرای حکاکی و برش   یزیاد توان مناسب و قدرتفوکوس ثابت است و این نوع دستگاه،  با  وات دارای لنز  15ماژول لیزر 

درصد توان خود در برش   100تواند به طور مداوم از  برای زمان طولانی میلیزر  . این نوع  برسدمیلی متر    3تا    1.5  تواند بهمیدر این نوع  

 .داردمتر را میلی 12تا  3 ضخامتهای چوبی با تخته و در صورت استفاده از جریان هوای فشرده کمکی قابلیت برش استفاده کند  

 و راه اندازی نصب

دستگاه    yاز هم قرار دهید و سپس محورهای    متر(سانتی  60)حدود    جلو و عقب دستگاه را به فاصله مناسب  های پایهابتدا مطابق شکل زیر  

ها و  د. سپس با استفاده از پیچنها قرار گیرمشکی رنگ انتهای محورها درون شیارهای پایه  های زبانهها قرار داده به صورتی که  را روی پایه

 ها متصل نمایید. را به پایه yآچار مخصوصی که همراه دستگاه است، محورهای 

 

 به تفاوت محور سمت چپ و راست دستگاه و همچنین جهت نصب دقت نمایید.    yنکته: مطابق شکل، در نصب محورهای 
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مشکی رنگ انتهای محور درون شیارهای    هایزبانهقرار داده، به صورتی که     yدستگاه را روی محورهای    xمحور  مطابق شکل زیر    سپس

 متصل نمایید.    yرا به محورهای  xها و آچار مخصوصی که همراه دستگاه است، محور د. سپس با استفاده از پیچنقرار گیر   yمحورهای 

 

  هابر کیفیت عملکرد دستگاه لیزر اثرگذار است، جهت جلوگیری از این لرزش  ،کار  نیدستگاه در ح  های احتمالی لرزشاز آنجا که    نکته:

   های فلزی که همراه دستگاه است، روی یک میز یا سطح صاف توسط پیچ و مهره ببندید و ثابت کنید.را توسط براکت دستگاه هیچهار پا

  هااتصال سیم 

 نمایید. های دستگاه مطابق تصاویر زیر اقدام به اتصال سیم

 

 

 

 

 

 

 از زیر صفحه محافظ بورد کنترل دستگاه عبور دهید.ابتدا سیم مربوط به موتور سمت راست دستگاه را  .1

 . نماییدمتصل ( Y2این سیم را به محل نشان داده شده در تصویر )پورت  .2

 سر دیگر سیم که در سمت موتور قرار دارد را به شکل صحیح به موتور متصل نمایید.  .3
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 عدد سیم است.   3آیند و باید به هد لیزر متصل شوند، شامل هایی که از بورد کنترل میمجموعه سیم .4

 کانکتور موتور هد لیزر را مطابق شکل متصل نمایید.  .5

 کانکتور مربوط به میکروسوییچ)بورد قرمز رنگ( را مطابق شکل متصل نمایید.  .6

 پین را به بورد سبز رنگ متصل نمایید.  3کانکتور مطابق شکل   .7

 

 

 

 

 

 

 عدد بست کمربندی که به همراه ملزومات دستگاه است به هد لیزر ببندید.   2ها، آنها را توسط  برای محافظت بهتر از مجموعه سیم .8

 ها را با سیم چین جدا کنید. مانده بستباقی .9

 یید. مطابق شکل، سیم لیزر را به ماژول لیزر متصل نما .10

 سر دیگر سیم لیزر را به محل نشان داده شده بر روی بورد سبز رنگ متصل نمایید.  .11

 

 

 

 

 

 

 همچنین، با توجه به تصویر زیر، دستگاه را به رایانه و آداپتور برق متصل کنید. 

 توجه 

 

 توجه به نکات ایمنی و بکارگیری دستورالعمل ایمنی برای استفاده از دستگاه ضروری است. •

 باشد. سال ممنوع می 14استفاده از این دستگاه برای افراد زیر  •
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 دانلود نرم افزار

به قسمت  نگارک  برای این کار در سایت  .  نمایید دانلود  از سایت نگارک    راLaserGRBL نرم افزار  فایل فشرده  برای شروع کار ابتدا  

   ، تَب راهنمای نصب مراجعه نمایید.نگارک رسام زری روبو ل« محصولات

 راهنمای نرم افزار ویندوز 

 نصب نرم افزار:   ➢

ی نصب اولین پنجره  زیردر شکل  را اجرا نمایید.    install.exeو فایل    کنید  الت فشرده خارجاز حفایل دانلود شده را    ، پس از دانلود

مراحل یکی پس از دیگری   Nextداده شده است. در این قسمت با انتخاب مسیر نصب فایل و کلیک بر روی    نمایش  LaserGRBLنرم افزار  

 گیرد. یابد و نصب نرم افزار به سادگی صورت میادامه می

 

 : LaserGRBL رابط کاربری ➢

   خواهید شد.مواجه  زیر رابط کاربری به صورتپس از اجرای نرم افزار با 
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 ابتدا لازم است تا تنظیمات مورد نیاز دستگاه رسام را وارد نمایید. 

 را انتخاب کنید. Import custom buttonsراست کلیک نمایید و گزینه  افزارنرم  پایین نوار ، در قسمتزیرمطابق شکل 

 

را انتخاب  CustomButtons.gzاید بروید و فایل  را ذخیره کردههای نصب نرم افزار ی که فایلحلمرای انتخاب فایل کلیدها، به سپس ب

 نمایید. 

 

 افه شوند.را انتخاب نمایید تا کلیدهای اختصاصی اض  YESهای باز شده گزینه تمامی پنجرهدر  ، پس از این کار

 شوند. می شرح داده ها جزای مختلف رابط کاربری شماره گذاری شده است که در ادامه هر یک از این قسمتادر شکل زیر، 

 

مناسب    baud  3پورت سریال و نرخ    ،   GRBL  2توانید با توجه به پیکربندی سیستم عامل دستگاه لیزر: در اینجا می  1کنترل اتصال  .1

 برای اتصال دستگاه لیزر را انتخاب کنید. 
 

1 Connection Control 
2 Firmware  
3 Baud Rate 

https://lasergrbl.com/usage/arduino-connection/
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همچنین با  دهد.  و پیشرفت روند حکاکی لیزر را نشان میبرای حکاکی    بارگیری شده  فایلنام  قسمت  : این  فایل حکاکیکنترل   .2

 . کنددر این قسمت دستگاه شروع به حکاکی می "play"دکمه سبز فشردن 

دستور برای اجرا به پردازنده    "Enter"  با فشردن کلید  را در اینجا تایپ کنید و  G-Codeتوانید هر خط  دستورات دستی: مینوار   .3

 شود.فرستاده و اجرا می

وضعیت و خطاهای اجرای آنها    ، شدهارسال    G-Codeت  دستورادر این قسمت صف  کدهای ورود به سیستم و دستورات بازگشت:   .4

 . دهدمیرا نشان 

لیزر را به صورت دستی با سرعت دلخواه جابجا کرد. با     هدتوان موقعیت  در این قسمت میدستگاه لیزر:   JOGGING  4کنترل   .5

 .توان تنظیم کردو کنترل کشویی سمت راست گام حرکت را می سرعت حرکت استفاده از کنترل کشویی سمت چپ

کوچک آبی،    نشانهدهد. در هنگام حک کردن یک  را نشان می  حکاکی نمایش کار    ناحیه از نرم افزارحکاکی: این  طرح  نمایش   .6

 . دهد مینشان را موقعیت لیزر فعلی در زمان اجرا 

نرم  و باز کردن قفل    بازگشت به خانهفرمان بازنشانی،    یها کلیدقسمت  این  در  :  7قفل  / باز کردن  6بازگشت به خانه /    5  بازنشانی  .7

تشریح عملکرد  های بعدی به  در بخش.  دنشوارسال میپردازنده  به  افزار قرار دارندکه با فشردن این کلیدها، دستورات مورد نظر  

 .خواهیم پرداخت، لیزر رسامبرای دستگاه  قفل  باز کردن  کلیددر سمت راست کلیدهای اضافه شده 

به حالت  پردازنده  به    ادامهیا  توقف  توانند اجرای برنامه حکاکی لیزر را با ارسال دستور  ها میکلید : این  9و ادامه  8کلید های توقف  .8

 از سر بگیرند. یا تعلیق درآوردند و  

تواند زمان اجرای برنامه را بر اساس سرعت واقعی  می  LaserGRBL:  حکاکی  و پیش بینی زمان  G-Codeوط  خطتعداد  نمایش   .9

 . و در این قسمت نمایش دهد و پیشرفت کار تخمین بزند

 . شودتوان لیزر نمایش داده میو  11تغییر سرعت واقعی  در این قسمت :وضعیت کنترل 10نمایش تغییرات  .10

 

 وارهای مختلف نرم افزار:ن ➢

 : Grbl  ابزار  نوار

این نوار    Grbl  ابزار  نوار  روبرودر شکل   اولین کلید  نمایش داده شده است. 

مدنظر را    COMباشد که با کلیک بر روی آن در صورتی که پورت  کلید اتصال می

  1این کلید در قسمت   شود.انتخاب کرده باشید. نرم افزار به دستگاه متصل می

 شکل قبل نیز وجود دارد.  

 7شوند. این کلیدها در قسمت  فعال می  4تا    2در صورت اتصال، کلیدهای شماره 

 شکل قبل نیز موجود می باشند که در بالا توضیح داده شده است.

که بسیار مهم وضروری است.  Grbl Configurationکلید پنجم این نوار ابزار،  

در این قسمت تنظیمات ساختاری و پارامترهای مورد نیاز اعم از سرعت حرکت 

نازل، امکانات امنیتی و ... برای پردازنده تعیین میشود. با کلیک بر روی این گزینه 

 خواهد شد.  بازای مانند شکل زیر  پنجره

 
 

 

 
4 Jogging Control 
5 Reset 
6 Homing 
7 Unlock 
8 Feed Hold 
9 Resume 
10 Overrides 
11 Actual Speed  

https://lasergrbl.com/usage/jogging/
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 . نماییدتوانید عدد و پارامتر مورد نظر را تنظیم با کلیک بر روی هر گزینه می

  توجه:
دستگاه    نرم افزار  نصب  پوشهبه صورت یک فایل در    لیزر نگارک مدل رسام،دستگاه    مورد نیاز، تمامی تنظیمات  کار  راحتیبرای  

این فرم   وارد  Importآن را از طریق کلید    موجود است. لازم است تا پس از دریافت فایل،  اید،دانلود کرده  سایت نگارک  که از

تا تغییرات بر روی دستگاه    نمایید،کلیک    Writeی  در نهایت بر روی گزینهو  کنید تا پارامترها به صورت خودکار تغییر کنند  

 است.مراحل انجام این کار در شکل زیر نمایش داده شده  ذخیره گردد.

 

شود که این فرم در  تنظیمات باز میباشد که با کلیک بر روی آن فرم می  (Settings) تنظیمات Grbl ابزار نوارشم در ی شزینه گ

 نمایش داده شده است.  زیرشکل 
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که با    GCodeد به جز نوار  نباشی آنها به صورت پیش فرض مطلوب میباشد که همهتنظیمات دارای نوارهای مختلفی میفرم  این  

، و در انتها  تغییر کند  زیرآن را تغییر دهید وخطوط زیر را در این قسمت قرار دهید تا همانند شکل    Headerکلیک بر روی آن قسمت  

 کلیک نمایید.   Saveبر روی 

G90 (use absolute coordinates) 

$H 

G92 X0 Y0 Z0 

 

اند و شما   که از قبل تنظیم شدهد  باشمواد برای حکاکی و برش می رامترها و نوعابانک اطلاعاتی پ  ،Grblنوار ابزار   در ی هفتمه گزین

نمایش    زیردر شکل  اطلاعاتی  توانید از این پایگاه استفاده کنید تا پارامترهای مورد نظر برای حکاکی و برش را تنظیم نمایید. این بانک  می

 داده شده است.
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شود. در این فرم برای باز می  زیرشکل  مانند  فرم    یک  که با کلیک بر روی آن  است،  Hotkeysکلید    ،Grblنوار ابزار  در  ی هشتم  گزینه 

که با کلیک بر روی آن نرم افزار    است،  Exitاند. آخرین گزینه، گزینه ی  کلیدهای میانبری تعبیه شده  LaserGRBLسادگی کار با نرم افزار  

 شود.بسته می

 

 :File ابزار نوار

نمایش داده شده است. در نوار ابزار هفت کلید وجود   Fileروبرو نوار ابزار  در شکل  

توانید فایل  می  آنباشد که با کلیک بر روی  می  "OpenFile"دارد. کلید اول این نوار ابزار  

  "Append File". گزینه بعدی کلید  نمایید مورد نظر خود را برای حکاکی وارد نرم افزار  

. کلید  کردتوان فایل دیگری را بر روی فایل قبل اضافه  که با کلیک بر روی آن می  است

بارگذاری شده    ،است "Reload last file"بعدی   بر روی آن آخرین فایل  با کلیک  که 

تولید   GCodeی فایل  های چهارم و پنجم برای ذخیره. گزینهخواهد شددوباره بارگذاری  

افزار می نرم  توسط  به خط  باشد. گزینه شده  ارسال خط  برای شروع  و هفتم  های ششم 

GCode  باشد. به دستگاه می 

 
 

 :Colors ابزار نوار
 های موجود در این نوار ابزار انتخاب کنید.  توانید تم نرم افزار را تغییر دهید و رنگ دلخواه خود را از رنگ این نوار ابزار می  با استفاده از

 : Language ابزار نوار    
توانید زبان نرم  های مختلف میهای کشورهای رایج دنیا را در خود جای داده است و با انتخاب کلیدها با پرچماین نوار ابزار انواع زبان 

 را تغییر دهید.  LaserGRBLافزار 

 : Tool ابزار نوار
هایی برای نصب درایورهای مورد نیاز برای اتصال به دستگاه وجود دارد که در صورت عدم وجود این درایورها در  نوار گزینه در این 

 ها را نصب کنید. توان با انتخاب این گزینه آنمی  Device Managerقسمت 
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 توجه: 

 USB-SERIAL"درایور رایانه خود،    Device Managerدر   COMنشدن پورت  مشاهدهدر صورت  نگارک مدل رسام،  دستگاه برای

CH340"   .را نصب کنید 

 اتصال نرم افزار به دستگاه حکاکی:  ➢

 . در نظر داشته باشیداتصال  زیر را برایمطمئن شوید و در ادامه دو مرحله  رایانه خودابتدا از اتصال صحیح کابل بین دستگاه و 

 :1مرحله 

  . دی را نصب کن ور یدرا دی با پس ابتدا  .کندمیمتصل  الیسر  COMپورت   کیشما را به عنوان  لیزردستگاه  ندوزیعامل و ستمیس

این مطلب نمایش داده   زیر. در شکل استامکان پذیر   Tools و منوی   LaserGRBLاز طریق نرم افزار   CH340امکان نصب درایور 

 شده است. 

 

 :2مرحله 

LaserGRBL  ی هابه طور مداوم درگاه  COM  دهد  یها به شما امکان م پورت  ستیل  کند. یم   یدستگاه را بررس  ی موجود بر رو

در   COM  پورت    قسمتاست که در    یهمان  ،پورت  یشماره  نیا   .دیانتخاب کن  ،شما به آن متصل است  دستگاهرا که    COMپورت  

Device Manager  نرخ  عامل دستگاه خود  ستمیس  یکربندیبا توجه به پ   لطفاً  نشان داده شده است.رایانه شما ،baud  ی مناسب برا 

،  دی متصل شد  grblبه درگاه مناسب    یوقت  باشد.می  baud    115200نرخ    لیزرهای  البته در این نوع دستگاه.  دیاتصال را انتخاب کن

 ها نمایش داده شده است. ی نمایش و انتخاب پورتنحوه زیردر شکل  . مواجه خواهید شد "Welcome " پیام   با

 

اگاار  خوانااده شااود. “Status:Idle” در زمااان اتصااال بااه دسااتگاه بایااد قساامت پااایین ساامت راساات رابااط کاااربری

 یکربناادیرا در پ  یزیااچ دیااشااما با، دیااآینم لیاازراز  یامیااپ  چیهاا واساات  ”Connecting“ ایاا  ”Disconnected“ دیاانیبیم

 شده است.  هنمایش داداین قسمت از رابط کاربری  زیردر شکل  .دیده رییخود تغ  COMپورت 
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دستگاه    این حالت   رد  شما در حالت هشدار قرار دارد.   دستگاه  است که    ی معن  نی، به ادیرا مشاهده کن   ”Status: Alarm“اگر  

این هشدار  زیردر شکل  .ستین LaserGRBL هشدار رابط کاربریمنشا اصلی این   و  شودیم ی از دستگاه ناش هشدار نیمتصل است و ا

 نمایش داده شده است. 

 

قفل را   کلید باز کردن   یبه سادگ   ا ی   دیرا اجرا کن  “Homing”هشدار است، لازم است روش    تیکه دستگاه در وضع  ی معمولاً هنگام

 برگردد.  عادیو دستگاه به حالت   دیکن د یی تا زنگ هشدار را تأ  د یفشار ده

 تشریح کلیدهای پایین رابط کاربری: ➢

.  ایمه، که قبلا به نرم افزار اضافه کرد باشدهای قسمت پایین رابط کاربری مینمایش داده شده است، کلید  زیرهای کاربردی که در شکل  گزینه 

 . یمپردازمیها در ادامه به تشریح کامل این گزینه

 

  دیگر کاری انجام نداد،هرگاه نرم افزار دچار اشااکال شااد و یا در حین کار یک خطا نمایش داد و یا دسااتگاه قفل شااد و    :Grbl Resetکلید   -1

ز این کلید لازم اسات که  ایید. لازم به ذکر اسات که پس از اساتفاده او ایراد را برطرف نم توانید با فشاردن این کلید، نرم افزار را بازنشاانی کنیدمی

   ود تنظیم نمایید.شط کلیدهایی که در ادامه شرح داده میدوباره نقطه صفر دستگاه را توس

بتدای هر بار استفاده از نرم افزار لازم است که این کلید را فشار دهید  در ا.  رودبه نقطه شروع می  لیزر  : توسط این کلید، دستگاهHomingلید  ک -2

 ا کند.تا دستگاه مبدا خود را پید

 ، قفل دستگاه باز شود.کلید  ، لازم است تا با فشردن این: اگر دستگاه در حین کار قفل شدGrbl Unlockکلید   -3

اگر نازل لیزر    نقطه صافر،گیرد. برای تغییر مورد اساتفاده قرار می یا نقطه صافرمبدا   تنظیماین گزینه برای  :Set Zero Pointکلید   -4

 کند.تغییر می نقطه صفردر مکانی غیر از مبدا بود با کلیک بر روی این گزینه 
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 توجه: 
بعد از آن   ،خود را پیدا کند  مبدارا انتخاب کنید تا دستگاه    Homing  کلیداست که از طریق نرم افزار  زمانی  بهترین کاربرد این گزینه 

در غیر این صورت دستگاه وظایف خود را   .نماییدکلیک   Set Zero Point  کلیدبرای یکی شادن مبدا نرم افزار و مبدا دساتگاه بر روی 

 .م دهدانجاتواند  نمیبه درستی 

توانید مرکز طرح را ک بر روی آن میاضاافه شاده اسات و با کلیاین کلید برای انتقال نازل لیزر به مرکز طرح  کلید رفتن به مرکز طرح: -5

 .در دستگاه مشاهده کنید

 .نماییده قسمت پایین سمت چپ طرح بر روی این گزینه کلیک ببرای انتقال نازل  کلید رفتن به کوشه پایین سمت چپ: -6

حکاکی بر روی این گزینه کلیک کنید. برای عملکرد بهتر این کلید بر روی آن  از  برای تعیین کادر طرح قبل    کلید تعیین کادر طرح: -7

 و متن زیر را در کادر باز شده کپی کنید. کردهکلیک   Editی و بر روی گزینه  نماییدکلیک راست 

 

G0 X[left] Y[bottom] 
M3 S5 F10000 
G1 Y[top] 
G1 X[right] 
G1 Y[bottom] 
G1 X[left] 
G1 Y[top] 
G1 X[right] 
G1 Y[bottom] 
G1 X[left] 
M5 
G0 X0 Y0 

 

مانند  .  نماییدتوانید از این گزینه اساااتفاده با حرکت دورانی می برای نشاااان دادن کادر اطراف طرح  کلید حرکت دایروی روی کادر: -8

و دساتورات زیر را در   کردها انتخاب ر  Editی  کنید و گزینهکلیک  راسات  برای بهتر شادن عملکرد این گزینه برروی این کلید  قبل،  

 کادر باز شده کپی کنید.

G0 X[left] Y[top/2-bottom/2+bottom] 
M3 S5 F10000 
G2 Y[top/2-bottom/2+bottom] I[top/2-bottom/2] 
G2 Y[top/2-bottom/2+bottom] I[top/2-bottom/2] 
M5 
G0 X0 Y0 

توان انجام داد. در این باشااد یعنی از طریق فشااردن آن دو کار را میمی  tateTwoSاین کلید از نوع کلید روشاان و خاموش لیزر:  -9

راسات  با  مانند قبل،    شاود.مورد با یک بار فشاردن این کلید لیزر روشان شاده و با فشاردن باردیگر این کلید نازل لیزر خاموش می

را بدون   Gcode2دساااتورات زیر را کپی کنید و قسااامت    Gcodeدر کادر    Editی کردن بر روی این کلید و انتخاب گزینهکلیک 

 تغییر رها کنید.

M3 S10 
G1 F1000 
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تا لیزر روشان شاود. بعد از روشان شادن لیزر لنز لیزر را    نماییدبر روی این گزینه کلیک   ،لیزر تنظیم فوکوسبرای   کلید کانونی لیزر: -10

این کلید    Editتا پرتو لیزر کانونی شاود. در قسامت   هید،ارتفاع ماژول لیزر را تغییر د  اساتفاده از آچار همراه دساتگاه،با    یا  و بچرخانید

 تا عملکرد این گزینه بهتر شود. نماییدوارد   Gcodeدستورات زیر را در قسمت 

M3 S15 
G1 F1000 

 : JOGGING  قسمت ➢

 نمایش داده شده است.  زیراستفاده کرد که در شکل  JOGGINGتوان از قسمت برای تغییر مکان لیزر به صورت دستی می

 

 ها را تغییر داد. توان آن کنند که میسرعت و گام حرکت را مشخص می ،دو طرف  sliderدو 

 بارگذاری طرح:  ➢

با انتخاب تصویر مدنظر فرم   زیرمانند شکل    .دیکلیک کن  ”Open File“  یباید بر روی گزینه برای وارد کردن طرح حکاکی به نرم افزار  

Import Raster Image شود.  باز می 

Resize  :اندازه امکان   رییتغ  نهی. گزدیحک کن  دیخواهیباشد که م  یریکوچکتر از تصو  ایتواند بزرگتر  یم  یاصل  ریتصو  یا تغییر مقیاس

 د. نشودر زیر تشریح میدو نوع روش مقیاس گذاری  کند. یرا فراهم م  یگذار  اسیروش مق نیترانتخاب مناسب
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Smooth (HQ Bicubic):  ها به یک تصویر این روش با درون یابی پیکسل  باشد.ابعاد تصویر می  و کاهش  این روش مناسب برای افزایش

 رسد. می 12رمواضح و نَ

Sharp (Nearest Neighbour):    دهد.تغییر می  هاسلکیپ   صاف یا نرم کردن  بدون  ریسخت تصو  یهالبه این روش ابعاد تصویر را با حفظ 

Grayscale    ی خاکستر  اسیبه مق  یرنگمقیاس  از    ل یتبدبرای حکاکی  ،  د یباز کن  یرنگ  ریتصو  کیاگر    اسلایدر های رنگی و خاکستری:یا 

  ای  ”SimpleAverage” ،  “WeightAverage“  یخاکستر  اسیشده به مق  نییتع  شیپ   از  هایروش  نی ب  دیتوانیشما م   است.  ازیمورد ن

“OpticalCorrect”  نهیگز  ای  دیرا انتخاب کن  یکی  "Custom"  های رنگ   یاز اجزا  کیهر    اسلایدر  یو به صورت دست  دیرا انتخاب کن 

RGB  دیکن نییرا تع.   

Conversion Tool    از  با  :لتبدی  ابزاریا های مختلف حکاکی و یا برش را حالت  دیتوانیم   که در این بخش آمده،هایی  ابزار  استفاده 

 باشد.  استفاده میه به جنس ماده مورد های انتخاب شده وابستحکاکی و یا برش در هر یک از حالت انتخاب نمایید. توجه نمایید که کیفیت 

حالت    :1  توصیه انتخاب   Line to Line Tracingچنانچه  را 

یت بالاتر، در قسمت یفت برای داشتن حکاکی با کسبهتر انمودید، 

Line to Line Options    و در بخشDirectionودی ، حالت عم

 را انتخاب نمایید.  Verticalو یا 

 

 
 

یک نوار ابزار    Previewدر قسمت پایین صفحه    :2توصیه  

توانید،  شامل کلیدهای مختلف قرار دارد که به وسیله آنها می

چرخانید و یا برش دهید. از آنجا که مبدا نرم افزار تصویر را ب

LaserGrbl   مبدا و  دارد  قرار  پایین سمت چپ  قسمت  در 

بالا سمت   لیزر رسام در  برای ده است،  چپ واقع ش دستگاه 

بسیار  اینکه طرح مورد نظر به درستی حکاکی و یا برش شود،  

  روبروبا استفاده از کلیدی که در شکل    لازم و ضروری است که

با کادر قرمز مشخص شده است، طرح را معکوس نمایید تا در 

 ود.شکل صحیح حکاکی شدستگاه لیزر رسام به 
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  دیتوان یم  نجایدر ا است. نشان داده شده  زیرباز می شود که در شکل  "Target Image"فرم  ”Next“ی با کلیک بر روی گزینه ه،در ادام

 نماییدانتخاب را  ی حکاک مکانو  یینها ریاندازه تصو، توان لیزر، سرعت

 

 سرعت: -1

 است.  زریت لتوسط حرک ریسرعت پر شدن تصو 14یسرعت حکاک یا و   13پر کردنسرعت  ➢

 است.  Vectorizeابزار  بدر حالت انتخا هیبرش( حاش  ایعبور ) یسرعت استفاده شده برا 15ه یسرعت حاش ➢

 . د یکن ادیز ای و را کم   خودسرعت کار  دیتوانیاست، م کیتار یل یخ ای روشن یلیشما خ طرحاگر 

 تنظیمات لیزر: -2

مختلف سودمند  لیبه دلا ک یکند که هر یرا فعال م  زریدو حالت مختلف لامکان  نیشود. ایفعال م  M4 ای  M3با دستورات  زریل ➢

 هستند.

 :M3 زریل توان ثابتحالت  •

اه لیزر خواهید با دستگاین حالت برای زمانی که میدارد. یشده نگه م یزیرا همانطور که برنامه ر زریل توان، زریل ثابت  توان حالت

 تر است.طرحی را برش دهید مناسب

 :M4حالت توان متغییر لیزر  •

  نیا  کند.یم  میشده تنظ  یزیبرنامه ر  زانینسبت به م  ییرا براساس سرعت جابجا  زریل  توانبه صورت خودکار    ،زریل  رمتغیحالت  

  و برش مواد ساده  قی، دقزیتم   یحکاک   یبرا  امکان نیا.  است  نازل آن هماهنگ  ییجابجابا    زریل  توانکند مقدار  یم  نیتضم  امکان

 است. دیمف اریبس

• S-MIN  و   S-MAX : 

را با تغییر این  لیزر  توان  کمینه و بیشینه    توان،می  به عبارتی دیگر  .د یکن  میرا تنظ  زریقدرت ل  دیتوانیم  S-MAXو    S-MIN  استفاده ازبا  

 ها تغییر داد. پارامتر

آن را   ی کم  دیتوانی، منسوزاند  را در یک توان مشخص  ماده مورد استفاده  زریشود، اما اگر لیم  میصفر تنظ  یرو  S-MINر  مقدامعمولاً  

   . زیادتر کنید

 
13 Filling speed 
14 Engraving speed 
15 Border speed 
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توانید از اما با توجه به جنس ماده و تیرگی مد نظر، میاست.    1000  باشد که مقدار آنصد در صد میتوان    S-MAXحداکثر مقدار  

 مقدار کمتری استفاده کنید. 

 مکان و اندازه ی تصویر:  -3

را ثابت    رینسبت تصو  LaserGRBL  بزرگ باشد.   دی آن در فضا چقدر با  تیشما و موقع  ریکه تصو  د یریبگ  م یتصم  دیتوانیاکنون م

داشته   ینسبت متفاوت دیخواهیکند. اگر م یم رییتغهم عرض  جهی ، در نترا تغییر دهید اسیمق طولاگر از   نینگه خواهد داشت، بنابرا

 . دیکن شیرایو تصویر شگریرایو نرم افزار کیخود را در  ریتصو، دیباش

 کند.  نییتع فایل تصویرموجود در  تصویر را از اطلاعات وضوح ری کند به طور خودکار اندازه تصویم یسع "Autosize" دیی کادر تأ 

اما    د یقرار ده  ی منف  یی . اگر جابجادیکن  بجا جا  حکاکی در دستگاه لیزر را نسبت به مبدا   مکان  دیتوانیم  ”Offset“با استفاده از  

 دهد. یهشدار مبه شما   LaserGRBLمثبت کار کند،  یشما قرار است در فضا یحکاک

از صحت مکان برای اطمینان  .  ایجاد شودوی صفحه نرم افزار  یی بر ررا فشار دهید تا طرح نها  Createکلید  پس از انجام این تنظیمات  

ستفاده نمایید، تا محل حکاکی به های قبل معرفی شد ابخش   بل از شروع حکاکی از کلید مشخص نمودن کادر که درحکاکی ، میتوانید ق

)که با کادر قرمز در شکل زیر مشخص شده( حکاکی را   Run Programسبز رنگ  نمودن دکمهدر نهایت با کلیک  درستی مشخص شود.

 . آغاز نمایید 

 

 

 تنظیم لنز دستگاه

 د. یآماده کنو مشاهده حفاظت از چشم  یمحافظ را برا نکی، ع یفاصله کانون  میقبل از تنظ

 20حد فاصل نور خارج شده و سطح جسم در    نیتا فاصله ب  د یکن  میرا تنظ  زریو ارتفاع ل  قرار دهید   زریل  ریرا در ز  برای حکاکی   مورد نظر  ءیش

 .شودنقطه  شکل به لکه لیزر بچرخانید تارا  لنزفوکوس، سر  میتنظ یبرا د.حفظ شو متر ی لیم 30تا
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 تذکر

 م ی مشاهده مستق  یبرا  یو شفاف باشد، ممکن است باعث شود کاربر راه  دیسف  ای  و  ناهموار  برش  ای  نحک شدبرای  اگر سطح جسم   •

فوکوس   میتا به تنظ کنید،سطح جسم استفاده  ینازک رو یمقوا خاکستر کیاز  دیتوانیحالت م نی حالت فوکوس نداشته باشد. در ا

 کمک کند. 

  دن لنز دارد. کر  اه یبه س  ل یتما  ناشی از سوزاندن شی اما دود    .شودمیباشد، نقطه فوکوس کوچکتر  تر  کینزد  پرتوخروجی  هرچه لنز به   •

  تا دود  دی قرار ده  دستگاه در کنار    هاضاف  فن  کی  که  شودیم  هی، توصدیاستفاده کن  ک یبرش نزد  ا ی  ی نوع حکاک  نیاز ا  دیخواهیاگر م

باعث شکسته   یاگر دود لنز را آلوده کند، ممکن است به راحت  .شود  جلوگیریلنز    آلوده کردن  و از  خارج کندرا    ناشی از حکاکی و برش

 . تمیز کنید به آرامی ،نرم و بدون پرز دستماللنز را با یک   توانید همچنین، می شدن لنز شود.

 نگه داری

به    حکاکی  جهیو در نت  شوند   های دستگاه، دچار کشیدگی و افتادگیتسمه ، ممکن است  که با دستگاه کار کردید  یبعد از گذشت مدت زمان

 . د یرا دوباره محکم کن هاتسمه، همراه دستگاه   یشش ضلعآلن آچار از  توانید، با استفادهشما می. گیرددرستی صورت نمی





 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   شرکت فناوری لیزر پردازش سدید                      

32227312-034  
 

 

info@banegarak.ir  

www.banegarak.ir 
 

16، ساختمان کوروش، طبقه ششم، واحد 11کرمان، بلوار جهاد، کوچه   
 

 اسکن کنید 


